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KARTATECHNICZNA

ECOBOND H

Ecobond H jest klejem przyjaznym dla srodowiska, stosowany jest
do przyklejania membran EPDM Sealeco do powierzchni poziomych,
suchych lub lekko wilgotnych.

Danetechniczne

Baza: Polimer MS

Kolor: Szary / jasnoszary

Konsystencja: Pasta

Lepkosé (w 20°C): 39000 - 69000 mPa.s

Gestosé (w 20°C): 1,55 g/cm?® + 0,1

Okres przechowywania: 12 miesiecy w miejscu dobrze 3

wentylowanym i suchym,
w temperaturze od +5°C do +30°C.

OpakRowania

Zawartosé (ml/opakowanie) Szt./karton Waga/karton (kg) Kartony/paleta Waga/paleta (kg)
600 12 12 44 568

2800 4 18,2 20 389
Dostepnos¢ zalezy od kraju. Prosimy skontaktowac¢ sie z Waszym lokalnym dostawca w zakresie dostepnosci.

Zuzycie

340 - 650 g/m? - dla czesciowego klejenia, w zaleznosci od podtoza.
1100 g/m? - dla klejenia cato-powierzchniowego.

Instrukcje

Ecobond H jest gotowym do uzycia klejem na bazie polimeru MS, stworzonym specjalnie do klejenia membran EPDM

SealEco. Moze by¢ stosowany w warunkach pogodowych suchych lub lekko wilgotnych, w temperaturach pomiedzy +5°C

i +30°C. W temperaturach pomiedzy +5°C i +15°C SealEco zaleca wstepne podgrzanie kleju przed uzyciem, do maksimum
30°C. Dla wszystkich przypadkéw stosowania, temperatura kleju powinna wynosi¢ >15°C. Ecobond H jest stosowany w postaci
kropel (koralikdw) ok. 10 x 5 mm. Klej powinien by¢ natozony punktowo przy pomocy odpowiedniej wyciskarki i dyszy Ecobond.
W przypadku klejenia czesciowego odlegtos¢ pomiedzy kroplami kleju wynosi 120 mm. Po natozeniu kleju, nie pozostawiac

go na dtuzej niz 10 minut (przy temp. 20°C i wilgotnosci wzgl. 50%). Roztozy¢ membrane na warstwie kleju natychmiast, bez
naprezania, nastepnie docisnac jg do podtoza przy pomocy duzego watka dociskowego lub sztywnej szczotki, aby uzyskac
szerokosé sklejenia ok. 25 mm. Istotne jest, aby w przypadku naktadania kilku punktéw kleju pozostawic przerwy miedzy pasa-
mi. W przeciwnym razie czas wigzania kleju znacznie sie wydtuzy, z powodu wiasciwosci polimeru MS, ktdry podczas utward-
zania potrzebuje wilgoci. W zaleznosci od rodzaju podtoza oraz warunkéw zewnetrznych, czas wigzania moze wynosi¢ od 1 do
15 dni. Natozony klej, ktéry jeszcze nie wysecht, moze zostac usuniety przy pomocy srodka czyszczgcego Cleaning Wash 9700.
Po catkowitym zwigzaniu, klej nie moze juz zostac¢ rozpuszczony i musi by¢ usuwany mechanicznie.

Odpowiednie podtoza

Ecobond H zostat specjalnie stworzony do klejenia membran EPDM SealEco do réznych podtozy, takich jak: drewno, beton,
beton komdrkowy, metal, bitum modyfikowany oraz odpowiednie ptyty termoizolacyjne. Podtoze powinno mie¢ temperature
minimum +5°C, by¢ czyste, suche oraz wolne od zattuszczen od smardw czy olejow. W przypadku podtozy porowatych nalezy
zastosowac podktad gruntujgcy Primer 9800, pozostawiony do wyschniecia przed zastosowaniem kleju Ecobond. Po wiecej
informacii prosimy zapoznac sie z instrukcjami montazu.

Wazne
Przed uzyciem nalezy zapoznac sie z kartg bezpieczenstwa MSDS.

Zastrzezenia
Informacje podane w niniejszym dokumencie obowigzujg na dziert wystawienia. Najnowsze wersje sg dostepne na stronie
www.sealeco.com.
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